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HYDROGLASLACK MIT CROCO-EFFEKT

Neben der Form ist es vor allem die Oberflache, die Glasprodukte schéner, deko-
rativer und funktioneller macht. Mit Croco-Effekt bieten wir Innen eine wasserba-
sierte Glasbeschichtung fur individuelle Lésungen in anspruchsvollem Design.

Croco-Effekt Hydroglaslack ist eine hochwertige organische Beschichtung mit
dem dekorativen Element der Rissausbildung. Zur Anpassung der Bestan-
digkeiten an die Funktion des lackierten Objekts kann die Beschichtung pro-
blemlos nachtraglich mit unseren Qualitdten Hydroglasur, Hydrodecor oder
Hydrocont Uberlackiert werden. Dadurch ist der Croco-Effekt fur alle denk-
baren Anwendungen nutzbar, seien es Tafelglas, Dekorobjekte, Getranke-
flaschen oder Kosmetikverpackungen.

Croco-Effekt Hydroglaslack wird nass in nass zur Uberlackie-
rung der Glasbeschichtungen Hydrocont GL517 oder Hydro-
glasur BGS300 verwendet.

Hierbei bilden sich dekorative Risse aus, die Uber entspre-
chende Lackierparameter in gewlnschter Form absolut
reproduzierbar ausgebildet werden konnen.
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HYDROGLASLACK MIT CROCO-EFFEKT EFFEKT-GLASLACKE

PRODUKTVARIANTEN UND FARBEN

Croco-Effekt Hydroglaslack wird in den folgenden Produktvarianten angeboten:

CROCO-EFFEKT GLE110 glénzend bis matt Zur Ausbildung grober und feiner Rissstrukturen ge-
transparent Uber opak bis deckend eignet (Steuerung Uber Schichtstarke)

Sowohl der als Grundierung zu verwendende Primer (GL517 oder BGS300) als
auch der Croco-Effekt Hydroglaslack stehen in einem Sortiment von Basisfarben
zur Verflgung, das unseren Kunden das Ausmischen beliebiger Farbténe ermdg-
licht. Sonderfarbténe nach Vorlage, z.B. aus allen gebrauchlichen Farbfachern,
werden von uns kundenspezifisch ausgearbeitet. So steht eine Vielzahl von Farb-
kombinationen zur Verflgung.

Samtliche Basisfarbténe der Qualitdten GLE100 und GLE110 sind in jedem Ver-
héltnis miteinander mischbar. Dies erlaubt zum einen die Herstellung einer nahezu
unbegrenzten Vielfalt von Farbtdnen, zum anderen die mehrfarbige Lackierung
von Objekten mit fieBenden Ubergangen.

Neben den Basisfarben steht eine Vielzahl von Effekten zur Verfigung, z.B. Me-
tallic-Farbténe, Gold, Silber, Kupfer, Neon-Farbtdne oder Perlglanzeffekte. Flr
Effektlacke kann die Bestandigkeit im Einzelfall etwas geringer sein. Hier sind Pri-
fungen durchzufUhren.

EIGENSCHAFTEN

Croco-Effekt Hydroglaslack ist eine hochwertige organische Beschichtung

auf wéassriger Basis mit hervorragendem Eigenschaftsprofil:

* Die Basisfarben der Produktlinie Croco-Effekt Hydroglaslack GLE100 und
GLE110 zeigen ausgezeichnete Lichtechtheit (im Innenbreich).

« Durch Uberlackieren mit Hydroglasur, Hydrodecor oder Hydrocont ist der
Croco-Effekt Hydroglaslack universell einsetzbar, da die letzte
Lackschicht die Eigenschaften wie Spuilmaschinenfestigkeit oder Kratzun-
empfindlichkeit bestimmt

* Beschichtungen mit Croco-Effekt Hydrolglaslack sind frei von Schwermetallen
und anderen giftigen Substanzen.
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TECHNISCHE VORAUSSETZUNGEN UND VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

LAGERUNG /
LAGERSTABILITAT:

Croco-Effekt Hydroglaslack ist in Originalgebinden bei Temperaturen zwischen +5°C und
+30°C lagerfahig. Bei sachgeméaBer Lagerung betragt die Haltbarkeit mindestens
3 Monate.

LIEFER-/ SPRITZVISKOSITAT:

Croco-Effekt Hydroglaslack ist in der Regel spritzfertig eingestellt weitere Informationen
siehe Anwendungstechnisches Informationsblatt.

UNTERGRUND Glas unterliegt wie alle anderen Materialien den Einflissen der Umwelt. Bitte prifen Sie
die Objekte auf Eignung zur Lackierung und beachten Sie unsere Empfehlungen zur Ver-
arbeitung und produktionsbegleitenden Prifungen.

Reinigen Sie die Objekte vor der Beschichtung. Croco-Effekt Hydroglaslack muss nass in
nass auf unsere Glasbeschichtung Hydrocont appliziert werden, damit sich die
Rissstrukturen ausbilden kénnen.

VERDUNNUNG / REINIGUNG: Demineralisiertes (deionisiertes, destilliertes, vollentsalztes) Wasser

DUSENGROBE: Handpistole: 0,8 - 1,5 mm oder Lackieranlage: 0,5 - 1,0 mm

DRUCK: ca. 3 - 4 bar (Zerstaubung)

FARBDRUCK: nicht Uber 1 bar, meistens 0,6 bar

EMPFOHLENE SCHICHTDICKE: variierbar, Uber die Schichtdicke kann die Rissbildung beeinflusst werden

Wahrend des Lackierens mussen sowohl Objekt als auch Farbe und Lackieranlage eine Temperatur von mindestens 15°C haben. Es
ist mdglich, vorgeheizte Teile zu lackieren — fiir einen optimalen Verlauf sollten die Teile allerdings nicht Uber 40°C erwarmt sein. Warme
Oberflachen bewirken eine schnellere Abdunstung und damit eine hdhere Schicht.

AUSBILDUNG DES EFFEKTS:

Die Rissbildung erfolgt wahrend der physikalischen Trocknung. Bei Einsatz von GLE110
bilden sich je nach Schichtdicke unterschiedlich gro3e Risse, die in ihrem Rissbild
absolut reproduzierbar sind.

EINBRENNBEDINGUNGEN:

Die Vernetzung erfolgt in einem Temperaturbereich von 150 - 190°C, z.B.
30 Min. | bei 150°C Objekttemperatur
15 Min. | bei 170°C Objekttemperatur
8 Min. | bei 190°C Objekttemperatur
Eine Vortrocknung bei 30 - 80 °C fur 5 - 10 Min. wird zur Vermeidung von Kochern emp-
fohlen. Eine Nachhartung bei Raumtemperatur findet nicht statt. Falls nicht ausreichend
vernetzt wurde, ist eine Nachhartung nur ab 160°C maoglich.

Bitte besonders bei dickwandigen Glasobjekten die Aufheizzeit beachten. Im Einzelfall empfiehlt sich eine Kontrolle des Ver-
netzungsgrades: z.B. 16 - 24 Stunden Lagerung in kaltem Wasser, ohne Erweichung der Oberflache. Falls eine Erweichung
auftritt, muss nochmals eingebrannt werden.

SICHERHEITS-
BESTIMMUNGEN:

Croco-Effekt Hydroglaslack ist kein Gefahrstoff im Sinne des deutschen Chemikalien-
gesetzes und der entsprechenden EU-Richtlinien und nicht kennzeichnungspflichtig. Es
ist kein geféhrliches Transportgut. Bei der Verarbeitung ist kein Explosionsschutz not-
wendig.

Bitte beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt flr Croco-Effekt Hydroglaslack. Es enthalt
u.a. Informationen zur sicheren Handhabung, zur Produktsicherheit und zur Okologie.
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HYDROGLASLACK MIT CROCO-EFFEKT EFFEKT-GLASLACKE

ANWENDUNGSBEISPIELE:

Hier nur einige Beispiele fur die vielfaltigen Anwendungs- und Designmdglichkeiten von Hydroglaslack mit Croco-Effekt:

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie dienen der Information, befreien den Verwender jedoch
nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fUr einen konkreten Einsatz-
zweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer
Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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